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Pered na^alom

L 003158

GN 10470 S
GELCOAT

Polu^iw nowu@ postawku

Prowerxte zakaz
ili instrukci@ o
perewozke gruza

• Tara
• Koli^estwo
• Kod produkta:

tip, cwet,
spray/hand

• Nomer partii

Wse zdesx.
OTLI~NO!



INSTRUKCIQ PO OBRA}ENI` S GELXKOUTOM

3/22

Ashland Composite Polymers

20 °C

Pered na^alom Hranenie

• W otdelxnom hranili]e

• W za]i]ennom ot prqmyh
solne^nyh lu^ej meste

• W firmennyh bankah ili bo^kah,
kry[ki dolvny bytx plotno zakryty

• Banki ili bo^ki dolvny
bytx na poddonah

• Ispolxzujte starye zapasy!
|to wavno, t.k. wremq hraneniq
ograni^eno.

Wsegda
Hranite katalizator
otdelxno ot gelxkouta
i smoly.

Ranx[e polu^ili,
ranx[e ispolxzuem.
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Podgotowka Podgotowka formy (matricy)

Horo[o prigotowlennaq forma - kl@^ k polu^eni@
wysokoka^estwennyh produktow.

• Forma dolvna bytx wy^i]ena
i s nee nuvno t]atelxno udalitx pylx.

• Nanesite razdelitelxnyj
wosk i otpolirujte formu.

• W nowoj forme neobhodimo
ispolxzowatx razdelitelxnu@
plenku dlq ulu^[eniq rasformowki.

• Ne prowodite w pome]enii, gde gotowqtsq
i hranqtsq litejnye formy, nikakoj pylxnoj raboty.

Izdelie-\to zerkalxnoe
otravenie formy.

|j, parenx!
|to nastoq]aq ru^naq

rabota...
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Podgotowka Prigotowlenie materiala

Nadewajte
za]itnu@ odevdu,
per^atki i o^ki!

Wsegda
ispolxzujte
MEKR-katalizator
wysokogo ka^estwa.

• Prowerxte, ne byla li banka powrevdena pri hranenii.

• Prowerxte kod produkta dlq wybora prawilxnogo cweta i tipa.

• Dlq polu^eniq to^nogo cwetowogo ottenka ispolxzujte odnu i tu
ve parti@ gelxkouta dlq proizwodstwa odnoj partii
towara. Pri nebhodimosti isprawlenij ispolxzujte tu
ve parti@ gelxkouta i dave poprobujte nanesti gelxkout
na nebolx[u@ powerhnostx dlq proby.(Ispolxzujte to ve
koli^estwo katalizatora.)

• Prowerxte, ^toby temperatura gelxkouta byla
optimalxnoj dlq raboty (18-25 °C).

• Pereme[iwajte gelxkout w originalxnoj upakowke.

• Esli neobhodimo otlitx gelxkout iz firmennoj
banki, to ispolxzujte tolxko ^istye wedra.

Teperx gelxkout
gotow dlq napyleniq
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Podgotowka

Wsegda zazemlqjte
oborudowanie dlq
napyleniq.

Prowerxte oborudowanie dlq napyleniq

• Prowerxte i o^istite filxtry.

• Wyberite razmer i ugol sopla raspylitelq
w sootwetstwii s razmerami i slovnostx@
formy (matricy).

• Prowerxte i otregulirujte
pqtno raspyleniq.

• Ispolxzujte po wozmovnosti naimenx[ee dawlenie,
^toby perewesti gelxkout w pistolet-raspylitelx.

• Otregulirujte koli^estwo MEKR-katalizatora
(rekomenduemoe sodervanie - 1.5-2.5 %)

• Esli neobhodimo, otkalibrujte dozirowki
katalizatora, izmerqq wremq geleobrazowaniq.

• Wsegda sledujte instrukciqm, dannym
proizwoditelem oborudowaniq dlq napyleniq.
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Podgotowka Operator po napyleni@

• raspirator ili ^istu@ masku 
dlq wozduha (protiwogaz)

• Za]itnu@ odevdu

• Za]itnye per^atki

• Za]itnye o^ki

Priqtno ^uwstwowatx
sebq professionalom

Wo wremq napyleniq wavno ispolxzowatx
sootwetstwu@]ie indiwidualxnye
sredstwa za]ity:
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Nanesenie

TonkijTolstyj

Tolstyj

Tonkij

Nanesenie
(napylenie gelxkouta)

• Nanosite gelxkout w kabine ili na specialxnoj
(otdelxnoj) territorii ceha.

• Ustanawliwajte formu w polovenii,
naibolee udobnom dlq napyleniq.

• Na^inajte napylenie pri polovenii
pistoleta-raspylitelq wne formy i
zawodite ego s kraq formy.

• Dervite pistolet-raspylitelx
perpindikulqrno na rasstoqnii
50-80 sm powerhnosti formy.
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•Wsegda kontrolirujte
tol]inu plenki
wo wremq
naneseniq

Nanesenie (napylenie gelxkouta)

• Napylqjte, primenqq splo[nye i parallelxnye polosy, perekrywa@]iesq
na 20%, s postoqnnoj skorostx@, tak, ^toby kavdyj sloj formirowalsq
na u^astke bolx[oj formy ili po wsej forme menx[ego razmera.

• Napylqjte w dwa ili tri prohoda, ^toby polu^itx nuvnu@ tol]inu plenki.
Wsegda napylqjte sledu@]ij sloj perpendikulqrno predydu]emu.

• Ostanawliwajte pistolet-raspylitelx za predelami
litejnoj formy.

• Dlq trudnodostupnyh mest formy, w kotoryh
newozmovno udervatx prawilxnoe polovenie
pistoleta-raspylitelq, dlq naneseniq sloq movet
bytx ispolxzowana kistx.

• Prowerqjte tol]inu mokroj plenki, kotoraq dolvna bytx
0.5-0.8 mkm (500-800 µm) w zawisimosti ot nazna^eniq
armirowannogo plastikowogo izdeliq.

Perwyj prohod

Wtoroj prohod
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Rabo^ij ceh

NANESENIE
GELXKOUTA DOLVNO
PROIZWODITXSQ W
NAPYLITELXNOJ KABINE
ILI NA OTDELXNOJ
PLO}ADKE RABO~EGO CEHA

• S \ffektiwnoj wentilqciej
• S horo[im oswe]eniem
• Pri otsutstwii pyli
• Pri temperature 18-25 °S
• Pri wlavnosti wozduha
  80 % (maks.)
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Kontrolx pri ispolxzowanii kisti

Ispolxzjte spec, odevdu, za]itnye per^atki i o^ki.

• Wsegda ispolxzujte ^istu@ wysokoka^estwennu@ 
lakirowo^nu@ kistx s mqgkoj ]etinoj.

• Pered ispolxzowaniem slegka pereme[ajte
gelxkout w toj banke, w kotoroj on postupil.

• Dobawxte 1.5-2.5 % katalizatora MEKR w
gelxkout i t]atelxno pereme[ajte.
Prowerxte list dannyh.

• Ispolxzujte nemedlenno.

• Nalejte neobhodimoe koli^estwo
gelxkouta w ^istoe wedro.

Me[aem
osnowatelxno!
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• Wsegda
kontrolirujte
tol]inu
plenki wo
wremq
naneseniq.

Nanesenie gelxkouta kistx@

• Nanosite gelxkout splo[nymi polosami dlq
polu^eniq mokroj plenki rawnoj tol]iny.

• Esli tol]ina mokroj plenki, rawnaq
0.5-0.8 mm (500-800 µm) ne movet bytx
dostignuta pri nanesenii odnogo sloq,
to wtoroj sloj sleduet nanositx
na polnostx@ otwerdew[ij
perwyj sloj.

|to slovnee,
êem okra[ewanie.
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Pered na^alom laminirowaniq
Ne lipnet?

• Plenka gelxkouta dolvna otwerdetx w te^enie 2 ^asow
pri komnatnoj temperature "do otlipa" posle ^ego
movno na^inatx laminirowanie.

• Otwervdenie gelxkouta w glubokih wyemkah formy
- process dlitelxnyj i movet bytx uskoren s pomo]x@
wentilqcii ili naklona formy.

• Prowerqjte, rowno li otwervda@tsq wse
u^astki na forme.

• Ne ostawlqjte plenku gelxkouta otwervdatxsq dolx[e,
^em neobhodimo pered na^alom laminirowaniq.
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O^istka

• Promojte kisti vidkostx@ dlq o^istki w
specialxnoj komnate ili w wytqvnom [kafu.

• Hranite wymytye ]etki pogruvennymi w
rastworitelx w sosude s plotno zakrytoj
kry[koj.

• Udalite soplo i promojte
raspylitelx vidkostx@
dlq o^istki.

• O^istite soplo
i filxtry.

Sodervite oborudowanie dlq napyleniq w sootwetstwii s instrukciej proizwoditelq.
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O^istka

BANKA S GELXKOUTOM

• Plotno zakrojte kry[ku banki s
gelxkoutom i postawxte w komnatu
dlq hraneniq.

OTHODY

• Regulqrno ̂ istite kabinu dlq napyleniq
ili rabo^u@ plo]adku.

• T]atelxno soberite wse othody i
izbawtesx ot nih w sootwetstwii
s su]estwu@]ej instrukciej.
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DRENAV (podteki)

Pri^ina: • Izbytok gelxkouta, nanesen sli[kom tolstyj sloj gelxkouta
• Ustrojstwo dlq napyleniq
• Neprawilxnyj razmer/ugol sopla
• Sli[kom wysokoe dawlenie pri napylenii
• Plohaq adgeziq formy
• Medlennoe geleobrazowanie

"RYBXI GLAZA"

Pri^ina: • Stati^eskoe \lektri^estwo na powerhnosti formy
• Neprawilxnyj razdelitelxnyj agent
• Pylx i grqzx na forme
• Plenka gelxkouta sli[kom tonkaq
• Zagrqznenie wodoj, maslom ili virom
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PREVDEWREMENNOE OTDELENIE OT FORMY

Pri^ina: • Nerownyj ili sli[kom tolstyj sloj gelxkouta
• Sli[kom wysokoe sodervanie katalizatora
• Gelxkout sli[kom dolgo otwervdaetsq
• Plohaq adgeziq formy
• Nerawnomernoe otwervdenie gelxkouta
• Sli[kom mnogo smoly w laminate
• Sli[kom bystroe otwervdenie laminata

MOR}INISTOSTX ("Krokodilowaq kova")

Pri^ina: • Nerownyj ili sli[kom tonkij sloj gelxkouta
• Sli[kom nizkaq temperatura
• Holodnyj gelxkout
• Perenapylenie
• Sli[kom wysokoe ili sli[kom nizkoe sodervanie katalizatora
• Sli[kom rannee na^alo laminirowaniq
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PORISTOSTX

Pri^ina: • Sli[kom wysokoe sodervanie katalizatora
• Sli[kom wysokoe dawlenie pri napylenii
• Sli[kom \nergi^noe pereme[iwanie posle dobawleniq katalizatora
• Holodnyj gelxkout
• Neprawilxno rabota@]aq ustanowka dlq napyleniq
• Forma neprawilxno otpolirawana ili grqznaq

OTDELENIE SMOLY  /  PIGMENTA

Pri^ina: • Sli[kom malenxkoe rasstoqnie ot
formy pri napylenii (norma 50-80 sm)

• Sli[kom wysokoe dawlenie pri napylenii
• Sli[kom bolx[oj razmer sopla
• Neprawilxnaq tehnologiq napyleniq (turbulentnostx)
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WOLOKNISTAQ STRUKTURA

Pri^ina: • Sli[kom tonkij sloj gelxkouta
• Nedootwervdennyj gelxkout
• Sli[kom rannee na^alo laminirowaniq
• Sli[kom silxnaq prikatka steklowolokna
• Sli[kom bolx[aq \kzoterma u smoly
• Sli[kom rannee izwle^enie iz formy

RASTRESKIWANIE

Pri^ina: • Sli[kom tolstyj sloj gelxkouta
• Rezkoe rasformowywanie
• Sli[kom slabaq konstrukciq laminata
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SLABAQ ADGEZIQ K LAMINATU

Pri^ina: • Sli[kom pozdnee laminirowanie
(gelxkout wysyhal balx[e sutok pri 20 °S)

• Zagrqznenie pylx@ i wlagoj
• Zagrqznenie antiadgeziwnogo agenta
• Neprawilxnoe laminirowanie

(napr., obrazowanie wozdu[nyh puzyrxkow w perwom sloe laminata)

TO~E~NOE OBRAZOWANIE PUZYREJ

Pri^ina: • Kapelxki katalizatora na gelxkoute
• Zagrqznenie wodoj, rastworitelem
• Zagrqznenie steklowolokna

(woda, maslo, pylx)
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SLABYJ GLQNEC

Pri^ina: • Ploho podgotowlena forma
• Nedostatki izgotowleniq formy
• Pylx i grqzx na powerhnosti formy
• Prevdewremenno oslablennyj gelxkout

(sli[kom rannee na^alo laminirowaniq)
• Nedootwervdennyj gelxkout (sli[kom rannee na^alo laminirowaniq)

TO~E~NOE POVELTENIE

Pri^ina: • Sli[kom tolstyj sloj gelxkouta
• Nedootwervdennyj gelxkout
• Prevdewremenno oslablennyj gelxkout
• Sli[kom wysokaq \kzoterma smoly
• Nedostato^nye o^istka ili polirowka formy
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Izwlekite polxzu iz na[ego tehni^eskogo serwisa.
Ispolxzujte na[i nou-hau, na[ bolx[oj opyt
putem kontakta s mestnymi predstawitelqmi
Ashland, kotorye ime@tsq wo wsem mire
s na[im tehni^eskim serwisom.

Esli u Was wozniknet neobhodimostx ^to-to
sprositx po powodu gelxkoutow, metodow ih
proizwodstwa, rabo^ih uslowij ili o dannoj
instrukcii po obra]eni@ s gelxkoutami, to na[a
\kspertiza w Wa[em rasporqvenii, ^toby pomo^x
Wam w dostivenii Wa[ih celej.
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